TABLA DE MERMA POR SECADO

MANI PARA INDUSTRIA DE SELECCION

% HUMEDAD % MERMA % HUMEDAD % MERMA % HUMEDAD % MERMA
91 0,66 14,5 6,56 199 12,46
9,2 0,77 14,6 6,67 20,0 12,57
93 0,87 14,7 6,78 20,1 12,68
9,4 0,98 14,8 6,89 20,2 12,79
95 1,09 14,9 6,99 20,3 12,90
9,6 1,20 150 7,10 20,4 13,01
9,7 131 151 721 20,5 1311
9,8 1,42 152 7,32 20,6 1322
9,9 153 153 7,43 20,7 1333

10,0 1,64 154 7,54 20,8 13,44
10,1 1,75 155 7,65 20,9 13,55
10,2 1,86 15,6 7,76 21,0 13,66
10,3 1,97 157 7,87 211 13,77
10,4 2,08 158 7,98 21,2 13,88
10,5 2,19 159 8,09 21,3 13,99
10,6 2,30 16,0 8,20 214 14,10
10,7 2,40 16,1 831 215 1421
10,8 251 16,2 8,42 21,6 14,32
10,9 2,62 16,3 8,52 21,7 14,43
11,0 2,73 16,4 8,63 21,8 14,54
111 2,84 16,5 8,74 219 14,64
11,2 2,95 16,6 8,85 22,0 14,75
11,3 3,06 16,7 8,96 221 14,86




114 317 16,8 9,07 222 14,97
115 3,28 16,9 9,18 223 15,08
11,6 3,39 17,0 9,29 224 15,19
11,7 3,50 171 9,40 22,5 15,30
11,8 3,61 17,2 9,51 22,6 1541
11,9 3,72 17,3 9,62 227 15,52
12,0 3,83 174 9,73 22,8 15,63
121 3,93 175 9,84 22,9 15,74
12,2 4,04 17,6 9,95 23,0 15,85
12,3 4,15 17,7 10,05 23,1 15,96
12,4 4,26 17,8 10,16 23,2 16,07
12,5 4,37 17,9 10,27 23,3 16,17
12,6 4,48 18,0 10,38 234 16,28
12,7 4,59 181 10,49 235 16,39
12,8 4,70 18,2 10,60 23,6 16,50
12,9 4,81 18,3 10,71 23,7 16,61
13,0 4,92 18,4 10,82 23,8 16,72
131 5,03 18,5 10,93 23,9 16,83
13,2 514 18,6 11,04 24,0 16,94
13,3 525 18,7 11,15 241 17,05
134 5,36 18,8 11,26 242 17,16
135 5,46 18,9 11,37 243 17,27
13,6 557 19,0 11,48 244 17,38
13,7 5,68 191 11,58 245 17,49
13,8 5,79 19,2 11,69 24,6 17,60
13,9 5,90 193 11,80 247 17,70




14,0 6,01 194 11,91 24,8 17,81
141 6,12 19,5 12,02 249 17,92
14,2 6,23 19,6 12,13 25,0 18,03
14,3 6,34 19,7 12,24
14,4 6,45 198 12,35

MERMA POR MANIPULEO: ADICIONAR 0,25%




