NORMASDE COMECIALIZACION DE MANI DESCASCARADO PARA INDUSTRIA DE SELECCION

NORMA XI11 - ANEXO B -

COLOR: DE ACUERDO AL COLOR DE SUTEGUMENTO EL MANI PARA INDUSTRIA DE
SELECCION SE CLASIFICARA EN: COLORADO - ROSADO - ROSADO PALIDO

| TOLERANCIASDE RECIBO

Tierra Mé&ximo 2,0%.

Cuerpos extrafios: Méximo 2,5%.

Granos pelados: Maximo 10%.

Granos de otro color: Maximo 5%.

Granos con dafio Tipo 1: Maximo 2,5%.
Granos con dafio Tipo 2: Maximo 2,5%.
Granos alterados en su presentacion: Maximo 6%.
Granos quebrados y/o partidos: Maximo 5%.
Humedad: Méximo 9%.

Libre de insectos y/o arécnidos vivos.

Olores comercialmente objetables: Libre.
Revolcados: Libre.
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Rendimiento de mani tipo confiteria: Eslafraccion de mani paraindustria de seleccion
integrada por todos |os granos enteros y sanos que no pasen através de las siguientes zarandas o
tamices:

COLORADO y ROSADO PALIDO: Tgo: SEIS COMA VEINTICINCO (6,25) milimetros
(zaranda a convenir entre las partes).

ROSADO: Tgjo: SIETE COMA CINCO (7,5) milimetros.

DETERMINACION DE GRANOMETRIA: Eslafraccion de rendimiento de mani confiteria
obtenida en €l punto 6.3. serd pasada por juegos de zarandas de tajos. Estas zarandas colocadas
superpuestas se moveran mecanicamente o de modo manual con quince (15) movimientos de
vaiven sobre una superficie planay firme con laamplitud que € brazo permita. Las fracciones
retenidas sobre cada zaranda se pesarén afin de establecer € porcentaje de cada granometria, la
cua se determinarda su vez en base a recuento de granos contenidos en una onza (28,35 grs.)
sobre cada fraccion.




